@ Systemy transportowe
@ Kabiny do piaskowania

® Systemy uzdatniania wody

® System przygotowania powierzchni
@ Suszarki i Piece do polimeryzacji (utwarc
@ Kabiny lakiernicze zamkniete o duzej poy

ia)
zchni
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Painting & Conveying Systems



System Malowania Proszkowego System transportu: manualnu lub pétautomatyczny

A o R6zne systemy przenosnikowe z przemieszczaniem na boki lub pneumatyczne "stoty obrotowe

{3 ) System malowania proszkowego MEGA jest optymalnym e Masa elementéw: do 1500 kg - podwieszanie poprzenosnik, do 5000 kg - system podtogowy.

;. jrozwigzaniem dla szerokiej gamy produktéw niezaleznie e llos¢ miejsca na bufor produkeyjny zalezy od potrzeb klienta i przestrzeni produkcyjne;.
! od masy i rozmiaréw. Elastycznos¢ i wydajnos¢ systemu e Mozliwos$¢ pétautomatycznego przemieszczania na obszarze linii lub w wybranych
¢ jestwidoczna gdy klient produkuje mate i duze elementy miejscach.

* wtym samym czasie. \

Na system malowania proszkowego MEGA sktadajg sig: _ : _ %% S
e Kabina do piaskowania - | k- ' !

B e Kabina do przygotowania powierzchni = i -

Gtéwne komponenty systemu: e Suszarka

e Kabina malowania z monocyklonem i filtrem

: . . koncowym lub filtrem koncowym.
Kabina do plaskowanla e System do aplikacji farby proszkowej

System reczny z najprostszym odzyskiem e Piec do polimeryzacji (utwardzania)
materialu $ciernego na rynku. e System transportu reczny lub pétautomatyczny
* System uzdatniania Sciekow System uzdatniania $ciekéw

e "Uzdatnianie partiami" system uzdatniania $ciekéw dla wymienionych chemicznych technologii od
9 do 45 m3/dzien

Kabina do przygotowania powierzchni

e System manualny, automatyczna lub ich kombinacja.
e Wybor technologii chemicznej: Odttuszczanie i
Forforanowanie zelazowe lub Nano ceramika z 3, 4 lub 5
etapami.

e System odwrotnej osmozy i jednostka wody DEMI

e System wentylacji z systemem eliminacji opadu wody
e Drzwi z jednej lub obu stron.

(1,5, 6, 10) Miejsc Bufor

(2) Piec do polimeryzacji

(3) Kabina mokrego malowania.

(4) Komora do piaskowania

(7) Natryskowe przygotowanie powierfc|

(8) Suszarka AT
(9) Kabina malowania proszkowe st

Kabina lakiernicza ]

e 2 mozliwosci odciggu powietrza: w kierunku sciany lub
podtogi.

e Duza przestrzen dla operatora do malowanych
elementow.

e Opcja z monocyklonem i filterm ki
odcigg.pewie arb

oncowym zapewnia
proszkowe;.

Masa elementéw do 1500 kg ' G o
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